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Opis przedmiotu zaméwienia

Zadanie:

»Przebudowa gospodarki osadowej na terenie Gminy Miejskiej Bolestawiec i Gminy Bolestawiec
w kierunku zmniejszenia ilosci i uciazliwosci wytwarzanych odpadéw oraz zwigkszenia
efektywnosci energetycznej procesu przerébki osadow sciekowych.”

Czesé I:

~Zakup, dostawa, montaz oraz rozruch technologiczny kompletnej instalacji do odwadniania
osadow Sciekowych z prasa slimakowa dla oczyszczalni Sciekéow w Bolestawcu.”

Opis przedmiotu zaméwienia:

1.

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz oraz rozruch technologiczny kompletnej instalacii
do mechanicznego odwadniania osadéw $ciekowych przefermentowanych w WKF powstajacych na
oczyszczalni Sciekow w Bolestawcu. Poczatkowa zawarto$¢ suchej masy w osadach uwodnionych:
2,5-3,5% ($rednio 3,0%).

Instalacja do odwadniania osadéw powinna zapewni¢ optymalna, stabilng eksploatacje i wymagane
efekty odwodnienia przy pracy wydajnoscig masowg na poziomie 180-200 kg sm/h i wydajno$cig
hydrauliczng 6,0-7,0 m3/h (tzw. wydajno$¢ nominaina).

Maksymalna przepustowos¢ prasy $limakowej odniesiona do maksymalnej liczby obrotéw slimaka
(1 obr./min.) nie powinna by¢ mniejsza niz 350 kg sm/h i 15 m3/h. Srednica kosza filtracyjnego
prasy nie mniejsza niz 700 mm, wolna powierzchnia filtracji nie mniejsza niz 1,22 m2.

Zaktada sie, ze cata dobowa ilos¢ osadoéw odprowadzana z ciggu technologicznego oczyszczalni
Sciekow w ilosci 570 Mg sm/rok ma zosta¢ odwodniona w ciggu 5 - dniowego tygodnia pracy przy
zatozeniu pracy nie dtuzszej niz 12 h/d.

Niezaleznie od przyjetych zatozen linia do odwadniania osadéw winna by¢ przystosowana do
automatycznej pracy w systemie ciggtym 24 h/d.

System sterowania i regulacji winien posiada¢ funkcje automatycznej regulacji przeptywu
polielektrolitu do zmiennego przeptywu osadéw z zachowaniem zadanej przez operatora dawki
jednostkowej. Pompy podajace osad rzadki oraz roztwér polimeru winne mie¢ wydajno$¢
regulowang przetwornikami czestotliwo$ci, a instalacje nalezy wyposazy¢ w elektromagnetyczne
przeptywomierze mierzace chwilowy i sumaryczny przeptyw osadow i roztworu polielektrolitu.

Efekt ekologiczny:

Podstawowym wskaznikiem efektu ekologicznego dostarczonej linii do odwadniania osadow bedzie
zawarto$¢ suchej masy w placku filtracyjnym, przy czym wymaga sie uzyskania min. 22,0% suchej
masy w odwodnionych osadach przy pracy z wydajnoscig nominalng, tj. 180-200 kg sm/h i
odpowiednio 6,0-7,0 m3h, o ile zawarto$¢ cze$ci organicznych w suchej masie osadow nie bedzie
wieksza niz 60%.

Nie dopuszcza sie dozowania do osadow w procesie odwadniania zadnych kolagulantow, czy tez
substancji nieorganicznych korygujacych pH osadéw (typu PIX, Na OH) za wyjatkiem
polielektrolitdw polimerowych.

Zuzycie polielektrolitow polimerowych niezbedne do uzyskania wymaganego stopnia odwodnienia
nie moze by¢ wieksze niz 6 do 14 g/kg sm w przeliczeniu na substancje aktywna.
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8. Szczegdtowy opis przedmiotu zaméwienia:

Instalacja do odwadniania osadéw winna by¢ kompletna, tj. sktadaC sie z pompy nadawy o
wydajnosci regulowanej przetwornikiem czestotliwosci w zakresie od 2,0 do 15,0 m?dh,
dwukomorowej stacji do przygotowania i dozowania polielektrolitow przystosowanej do zarabiania
zarowno polielektrolitow ciektych, jak i proszkowych o wydajnosci nie mniejszej niz 1500 |
zarabianego roztworu przy czasie zatrzymania nie krétszym niz 60 minut, pionowego zbiornika z
mieszadtem do stabilizacji ktaczkéw osadu przed podaniem do prasy $limakowej (flokulatora) o
pojemno$ci nie mniejszej niz 5001 oraz szafy sterowniczej i wszystkich niezbednych do
automatycznej pracy instalacji urzadzehn kontrolno-pomiarowych i regulacyjnych. Minimalne
wymagane parametry techniczne poszczegolnych urzadzen oraz opis budowy i wykonania
materiatowego podano w punkcie 9.

Pod pojeciem prasy $limakowej Zamawiajacy rozumie urzadzenie o nizej opisanej budowie i
dziataniu:

Urzadzenie sktadajace sie z wykonanej w catosci z blachy ze stali nierdzewnej zamknigtej
(hermetycznej) obudowy, wyposazonej w otwory rewizyjne z otwieranymi pokrywami,
umozliwiajacymi tatwy dostep do wszystkich elementdw urzadzenia oraz obserwacji i kontroli
przebiegu procesu odwadniania podczas pracy. Zasadniczym elementem prasy, na ktdrym
nastepuje rozdziat fazy ciektej od statej ma by¢ cylindryczny kosz sitowy z sitem wykonanym ze
stali nierdzewnej o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i otworach filtracyjnych o przekroju okragtym o
min. 3 réznych rozmiarach oczek: najwiekszej w strefie zageszczania, posredniej w strefie
wstepnego odwadniania i najmniejszej w strefie wysokoci$nieniowej przed zrzutem odwodnionego
placka filtracyjnego. Obstuga i kontrola pracy prasy winna sie odbywa¢ z poziomu podtogi bez
konieczno$ci korzystania z podestu obstugowego, stad zalecany jest poziomy uktad pracy jednostki
odwadniajace;.

Kosz sitowy winien sie sktada¢ z roziacznych, fatwych do demontazu segmentéw w celu
uproszczenia wymiany uszczelnienia $limaka i skrocenia czasu przestoju serwisowego. Wymiana
uszczelnienia musi sie odbywa¢ bez koniecznosci wyjmowania $limaka z urzadzenia.
Oczekiwaniem Zamawiajgcego jest jak najmniejsza masa poszczegdlinych demontowalnych
elementow prasy poprzez podziat kosza filtracyjnego jednostki odwadniajacej na roztaczne
segmenty zarébwno w poziomie, jak i w pionie. Zamawiajacy nie dopuszcza rozwigzan z koszem
filtracyjnym monolitycznie zespawanym w jeden element.

Z uwagi na dagzenie do uzyskania jak najwyzszych stopni odwodnienia, Zamawiajacy oczekuje iz na
wylocie placka filtracyjnego z prasy Slimakowej bedzie sie znajdowa¢ pneumatycznie dociskany
stozek tworzacy tzw. strefe wysokoci$nieniowg, gwarantujgcy wycisniecie z osadow catej wolnej
wody.

Ptukanie kosza sitowego prasy filtracyjnej winno si¢ odbywac¢ automatycznie, nie czesciej niz co 0,5
- 1,0 h, przy czym proces ptukania nie moze powodowac¢ przerywania podawania osadéw do prasy
i procesu odwadniania, a jednostkowe zuzycie wody na cykl ptukania winno by¢ nie wieksze niz 300
. System ptuczacy winien by¢ oparty o naped pneumatyczny. Naped elementow ptuczacych nie
moze mie¢ kontaktu z wodg, ani z odwadnianym medium.

Kosz sitowy prasy winien mie¢ otwory o przekroju okragtym. Zamawiajacy nie dopuszcza
zastosowania tzw. pras Slimakowo-talerzowych lub dyskowych, a takze innych urzadzen
odwadniajacych o szczelinowych otworach filtracyjnych z uwagi na gorsza jako$¢ filtratu i nie uznaje
ich jako rozwigzania rownowaznego do opisanej prasy $limakowe;.

9. Budowa urzadzen wchodzacych w skfad instalacji do odwadniania osadéw oraz ich wymagane i
oczekiwane minimalne parametry techniczne:
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9.1 Prasa $limakowa

- Obudowa hermetyzujaca kosza odwadniajgcego

Kosz sitowy ze $limakiem powinien by¢ zamkniety w obudowie hermetyzujgcej. Obudowe nalezy
wyposazyé w otwory rewizyjne (z pokrywami) po obu stronach prasy w celu kontroli procesu
odwadniania i biezacej obstugi ze swobodnym dostepem do kazdej strefy kosza sitowego wigcznie z
lejem zrzutowym osaddw odwodnionych. Obudowa wraz z jednostkg odwadniajacq winna znajdowac
sie na takiej wysokosci, by obstuga i kontrola pracy urzadzenia mogta by¢ prowadzona z poziomu
podtogi bez konieczno$ci korzystania z podestu.

- Jednostka odwadniajgca

Jednostka odwadniajgca winna sie sktadaé ze slimaka o przekroju stozka oraz stabilnego, poziomego
dwuwarstwowego kosza filtracyjnego wykonanego z blachy o gtadkiej powierzchni wewnetrznej, z
otworami o przekroju okragtym, réznej $rednicy i gestosci oczek. Poszczegdline warstwy kosza i jego
segmenty (sito geste i ptaszcz zewnetrzny usztywniajacy konstrukcje) musza by¢ rozigczne, tj. kazda
warstwa dzielona na jednakowe segmenty i potagczona w sposob umozliwiajacy prosty demontaz i
dostep do slimaka bez konieczno$ci wyjmowania go z prasy. Waga poszczegolnych elementdéw winna
umozliwia¢ ich demontaz bez konieczno$ci korzystania z suwnicy. Zamawiajacy oczekuje, ze sito
geste, na ktorym nastepuje rozdziat faz bedzie dzielone na min. 6 segmentow o wadze nie
przekraczajacej 150 kg. Jednostka odwadniajgca winna posiada¢ min. trzy strefy odwadniania o
roznym przekroju oczek:  strefe zageszczania, strefe wstepnego odwadniania i strefe
wysokocisnieniowa. Kosz prasy winien by¢ dodatkowo wzmocniony ptaszczem zewnetrznym o
budowie pozostawiajacej jak najwiecej wolnej powierzchni filtracji. Wymagana trwato$¢ jednostki
odwadniajgcej: 100 000 h pracy.

W tzw. czesci wysokoci$nieniowej prasy S$limakowej winien sie znajdowaC przesuwny stozek
dociskowy o regulowanej sile docisku, dajacy mozliwos¢ regulacji stopnia odwodnienia placka
filtracyjnego, az do wycisniecia z odwadnianych osadow catej zawartej w nich tzw. wolnej wody.
Zamawiajacy oczekuije, iz z uwagi na ergonomi¢ korzystania z prasy oraz optymalizacje przysztych
kosztow eksploatacyjnych kosz filtracyjny prasy S$limakowej bedzie zbudowany w sposob
umozliwiajgcy niezalezng wymiane poszczegolnych segmentéw sita gestego i plaszcza
wzmacniajacego strefe wysokocisnieniowg. Zamawiajacy nie dopuszcza konstrukcji monolitycznych
(spawanych).

Z uwagi na ograniczong powierzchnie pomieszczenia prasy, obstuga oczyszczalni musi miec¢
zagwarantowany dostep do $limaka na catej jego dtugosci i do uszczelnienia poprzez demontaz
wszystkich segmentow sita.

- Naped $limaka

Slimak napedzany motoreduktorem, predko$¢ obrotowa regulowana przetworikiem czestotliwosci
poprzez panel operacyjny. Producent motoreduktoréw winien mie¢ w Polsce swojg sie¢ serwisowa,
niezalezng od serwisu producenta pras $limakowych.

- Zrzut placka filtracyjnego
Zrzut placka ciggty poprzez lej zrzutowy do przenosnika $limakowego. Strefa zrzutowa winna
posiada¢ okna rewizyjne po obu stronach urzadzenia.

- Odprowadzenie filtratu



PWiK/09/2023 Zalacznik nr 4

Obudowa hermetyzujgca winna by¢ potaczona z wanng zbierajacq filtrat i wode z ptukania kosza
sitowego z kré¢cem odprowadzajacym do kanalizacji wewnetrznej pomieszczenia oraz z mozliwoscig,
pobrania prébek filtratu do badania.

- Plukanie

Plukanie jednostki odwadniajacej i wewnetrznej powierzchni  $cian obudowy winno sie odbywaé
automatycznie w cyklach nie czestszych niz 1 razna 0,5 - 1,0 h i 1 raz po zakorczeniu pracy. System
czyszczacy winien umozliwiC ptukanie prasy bez konieczno$ci przerywania procesu odwadniania.

- Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu

Prasa $limakowa winna odznacza¢ sie solidng i trwatg konstrukcjg (trwato$¢ obliczeniowa 15 lat)
odporng na odksztatcenia mechaniczne i scieranie; wymagana trwatos¢ limaka i kosza sitowego: min.
100 000 h. Jedynym elementem w catej jednostce odwadniajacej okreSlanym przez producenta jako
cze$¢ podlegajaca naturalnemu zuzyciu winno by¢ uszczelnienie slimaka o oczekiwanej zywotno$ci
nie mniejszej niz 10 000 h pracy, co Producent winien potwierdzi¢ poprzez wskazanie na co najmnie;
dwaoch réznych obiektach referencyjnych.

- Minimalne, wymagane parametry techniczne:

Naped $limaka: nie wiecej niz 3,0 kW

Srednica kosza filtracyjnego: min. 700 mm

Predko$¢ obrotowa $limaka: regulowana przetwornikiem czestotliwosci w zakresie od 0,1 do 1,0
obrotéw/min.

Zuzycie wody do ptukania, nie wigcej niz 300 | na 1 cykl ptukania przy ci$nieniu 5 bar, ptukanie kosza
nie cze$ciej nizco 0,5-1,0 h.

Wykonanie materiafowe:

- Kosz sitowy

(sito geste wraz z wszystkimi elementami):  stal nierdzewna 1.4301 lub lepsza
- Slimak: stal nierdzewna 1.4301 lub lepsza
- Obudowa hermetyzujgca wraz

z klapami na oknach rewizyjnych: stal nierdzewna 1.4301 lub lepsza
- Elementy montazowe: stal nierdzewna 1.4301 lub lepsza

- Wszystkie czesci majgce kontakt z osadami : stal nierdzewna 1.4301 lub PEHD

Prasa $limakowa dostarczana w komplecie z kompresorem, dobranym odpowiednio do potrzeb
sitownikow pneumatycznych prasy (docisku stozka w strefie wysokociSnieniowej oraz napedu
mechanizmu ptukania kosza sitowego).

9.2 Flokulator

Pod pojeciem flokulatora Zamawiajgcy rozumie wyposazony w mieszadto o regulowanej
przetwornikiem czestotliwosci predkosci obrotowej pionowy reaktor mieszajacy, stuzacy do dobrego
wymieszania i stabilizacji sktaczkowanego pod dziataniem polielektrolitu osadu przed wlotem do
prasy filtracyjnej. Flokulator winien by¢ wykonany jako zamkniety zbiornik o regulowanym nadcisnieniu
| energii mieszania.

Wykonanie materiatowe: cato$¢ ze stali nierdzewnej 1.4301 lub lepszej
Pojemnos¢: nie mniej niz 500 |
Dopuszczalne nadcisnienie w zbiorniku: min. 0,9 bar
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9.3 Przeptywomierz osadu rzadkiego

Przeptywomierz indukcyjny elektromagnetyczny, w wykonaniu odpowiednim do medium jakim sg
osady rzadkie o zawartosci s.m. od 2 do 4%

9.4 Przeptywomierz mierzacy zuzycie polimeru

Przeptywomierz indukcyjny elektromagnetyczny, w wykonaniu odpowiednim do medium jakim jest
roztwor polimeru.

9.5 Pompa nadawy

Pompa $limakowa o wydajno$ci regulowanej przetwornikiem czestotliwosci z zabezpieczeniem
przed suchobiegiem i nadcisnieniem.

Za pompa przed zasuwg wymaga sie zabudowania czujnika cisnieniowego, wytaczajacego pompe
na wypadek pracy na zdtawiony rurocigg. System sterowania i automatyki winien wytaczy¢ pompe
przy spadku przeptywu ponizej zadanej minimalnej wartoSci (ochrona przed suchobiegiem).

- Wydajno$¢: 2,0 do 15,0 m3/h

- Moc nominalna: 3,0 kW

- Uszczelnienie watu: mechaniczne

- Materiat wirnika: 1.2436 utw.

- Materiat statora: Perbunan lub réwnowazny - tworzywo

odporne na dziatanie medium

9.6 Stacja przygotowania polielektrolitow

W petni automatyczna dwukomorowa stacja do przygotowania roztworu polielektrolitow z produktow
handlowych w postaci ciektej i proszkowej z czasem dojrzewania na poziomie min. 60 min., z funkcjg
automatycznej kontroli stezenia zarabianego roztworu i czasu dojrzewania. Wydajno$¢ stacji w
przeliczeniu na zarabiany roztwor: min. 1 500 I/h

Mozliwo$¢ regulacii stezenia zarabianych roztworéw polimeru w granicach od 0,1 do 0,5%.
Elementy sktadowe:

- dwie odrebne komory (zarobowa i magazynowa) wykonane z PPH lub stali kwasoodpornej o
pojemnosci min. 1500 | kazda, z uwagi na ograniczone miejsce w pomieszczeniu prasy w uktadzie
pionowym (jedna na drugiej), przekréj komér okragty bez stref martwych

- 1szt. dozownik polimeréw proszkowych z lejem zasypowym, pokrywa, wibratorem i ogrzewang
koricdwka dozujacq

- 1 szt. mieszadto elektryczne w komorze zarobowej, waly i topatki mieszajace ze stali szlachetnej nie
gorszej niz 1.4571

- sondy poziomu w komorze zarobowej i magazynowej

- automatyczny zawdr transferowy z serwomotorem miedzy komorami

- komplet niezbednej armatury, przytaczy, zaworow, kroccow, itd.

- wiasna skrzynka przytaczeniowa

- pompa $limakowa podajgca polimer emulsyjny z opakowania handlowego o wydajnosci
odpowiedniej do wielkosci stacii.
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9.7 Pompa dozujgca roztwdr polimeru

Pompa slimakowa przeznaczona do dozowania przygotowanego w stacji roztwarzania polielektrolitow
gotowego roztworu polimeru o stezeniu od 0,1 do 0,5 %.
Wydajno$¢ regulowana przez przetwornik czestotliwosci.

Za pompg przed zasuwg wymaga sie zabudowania czujnika ci$nieniowego, wytgczajacego pompe na
wypadek pracy na zamkniety rurociag. Pompa winna by¢ wytaczana przy spadku przeptywu ponizej
zadang minimalng warto$¢ (ochrona przed suchobiegiem).

- Wydajnos¢: 0,2 do 1,6 m3/h

- Moc nominalna: max. 0,75 kW

- Uszczelnienie watu: mechaniczne

- Materiat wirnika: 1.4571.

- Materiat statora: NBR lub réwnowazne ., tworzywo odporne na dziatanie
medium

9.8 Przeno$niki Slimakowe osadu

Wykonawca powinien dostarczy¢ dwa kompletne bezwatowe przenosniki spiralne (slimakowe) osadu
odwodnionego, o wydajnosci dostosowanej do dostarczanego urzadzenia odwadniajgacego, z
uwzglednieniem odbioru osadu z prasy rezerwowej (nie bedacej elementem niniejszego zadania).
- Wykonane w catoSci ze stali nierdzewnej 1.4301 lub lepszej.
- Koryto przeno$nika U-ksztattne, wytozone trudnosScieralnym tworzywem sztucznym.
- Pokrywa koryta przykrecana, wieloczesciowa z uszczelka,
- Produkcja spirali w postaci pojedynczych sekcji bez centralnego watu, wykonana ze stali
nierdzewnej 1.4301 lub lepszej, ewentualnie ze stali specjalne;.
- Spirala napedzana przez motoreduktor.
- Elastyczne sterowanie praca przeno$nika, zmniejszenie poboru mocy i zabezpieczenie przed
skokami napiecia dzieki wykorzystaniu sterowania czestotliwosciowego.
- Podajnik transportujgcy osad na zewnatrz budynku wyposazony w izolacje termiczng i
ogrzewanie.

9.9  Szafa zasilajaco-sterownicza

Szafa zasilajgco-sterownicza dla catej linii do odwadniania osadéw z funkcjg komunikacji z linig do
transportu osadow odwodnionych, zawierajgca wszystkie niezbedne elementy zabezpieczajace i
sterownicze.

Ok. 20% wolnej powierzchni do ewentualnej rozbudowy o inne elementy.

Stopien ochrony min. P 54.

Obstuga poprzez ciektokrystaliczny panel dotykowy min. SIEMENS TFT-Display 10” lub wigkszy.
Sterownik SIEMENS Simatic S7-1200 lub réwnowazny.

Wymagane elementy wyposazenia:
- Wylacznik gtowny zasilania.
- Wylgcznik awaryjny.
- Przetacznik trybu pracy instalacji Automatyka — 0 — Tryb reczny.
- Podswietlane przyciski Start/Stop oraz przycisk do kwitowania zaktocen.
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- Wewnetrzne o$wietlenie szafy oraz gniazdo serwisowe.

- Ogrzewanie szafy / wentylacja wigcznie z termostatem automatycznie utrzymujgcym wiasciwg
temperature w szafie sterowniczej.

- Napiecie w obwodach sterowania 24 V DC.

- Styki bezpotencjatowe do wymiany sygnatow z szafg sterowniczg podajnikow
Praca/Postoj/Zaktdcenie).

- Komunikacja i przesyt danych do dyspozytorni oczyszczalni $ciekow w protokole Modbus TCP
(przejecie sygnatdw z szafy i ich wizualizacja po stronie Zamawiajacego).

- Zlacze teleserwisowe umozliwiajgce taczno$c¢ z serwisem producenta prasy, zdalng diagnoze
zakidcen oraz biezace korekty programu sterujgcego na zadanie Zamawiajacego poprzez
zabudowany w szafie sterowniczej router (taczno$¢ internetowa po stronie Zamawiajacego).

10. Wymagania dodatkowe:

Kazdy z Oferentow winien zapoznac si¢ z miejscem montazu przedmiotu zamowienia oraz uktadem
komunikacyjnym oczyszczalni i wraz z ofertg przedtozy¢ rysunek koncepcyjny przedstawiajacy
lokalizacje i uktad pracy urzadzen linii do odwadniania osadow.

Przedmiot zamdwienia nie obejmuje rob6t budowlanych, ani prac remontowych w obrebie
pomieszczenia prasy, ktére zostang wykonane wtasnymi Srodkami przez Zamawiajacego. Wykonawca
w terminie 4 tygodni od zawarcia umowy bedzie zobowigzany do przekazania Zamawiajacemu
wigzacych wytycznych w zakresie przygotowania posadzki, mediow i innych robot przygotowawczych,
ktére sg niezbedne do montazu i prawidtowej eksploatacji przysztej linii do odwadniania osadéw, a nie
sq objete przedmiotem zamdwienia.

Wykonawca bedzie zobowigzany do przebadania na wiasny koszt osadéw oraz wskazania
Zamawiajgcemu wiasciwych polielektrolitow, gwarantujgcych osiggniecie wymaganego efektu
technologicznego.

Media na czas rozruchu zapewnia Zamawiajacy.

11. Gwarancja

Kazdy z oferentdw jest zobowigzany do udzielenia gwarancji jakosci na caty przedmiot umowy nie
krétszy niz 36 miesiecy, liczony od daty przekazania Zamawiajgcemu zmontowanej i uruchomionej
instalacji do odwadniania osadow. Uruchomienie winno by¢ potaczone ze szkoleniem personelu
obstugowego i zakonczy¢ sie uzyskaniem wymaganego efektu ekologicznego. Wykonawca moze
zaoferowaC wydtuzong gwarancje na najwazniejsze elementy instalacji do odwadniania osadéw tj. na
prase, flokulator oraz stacje zarabiania polielektrolitow.

12. Wykaz dokumentow technicznych, jakie nalezy dotaczy¢ do oferty celem wykazania, ze oferowane
urzadzenia spetniajg wymagania SIWZ oraz nadajg sie do zabudowy w istniejgcym budynku
odwadniania osadow:

wypetniong ,Karte Danych”,

- rysunek koncepcyjny przedstawiajgcy proponowang lokalizacje oferowanych urzadzen w
pomieszczeniach budynku odwadniania osadow

- rysunek techniczny prasy slimakowej, flokulatora oraz stacji przygotowania polielektrolitow

- opis oferowanych urzadzen, instrukcje obstugi oraz inne dokumenty potwierdzajace w sposéb
jednoznaczny, ze oferowane urzadzenia spetniajg wymagania OPZ i nadajg sie do celu,
jakiemu majq stuzy¢
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- listy referencyjne

Oferowana prasa slimakowa nie moze by¢ urzadzeniem prototypowym i musi by¢ nalezycie
sprawdzona w eksploatacji w warunkach oczyszczalni Sciekdéw i na osadach $ciekowych. W tym celu
Oferent jest zobowigzany dotaczy¢ do swojej oferty wykaz zrealizowanych obiektow, obejmujacy
urzadzenia odwadniajgce osady Sciekowe o wydajno$ci nie mniejszej niz wymagana, a takze
przedtozy¢ co najmniej trzy pisma referencyjne od ich uzytkownikéw, potwierdzajace nalezytg prace
pras $limakowych i osiggniecie gwarantowanych efektéw ekologicznych na osadach Sciekowych, ktore
nie moga by¢ gorsze od wymaganych w niniejszym postepowaniu.



